CNC puidutostlemisekeskuse operaator, tase 4

CNC PUIDUTOOTLEMISKESKUSE OPERAATORI OPPEKAVA MOODULITE RAKENDUSKAVA

Sihtriihm Pdohikooli 10petanud
Oppevorm Mittestatsionaarne
Mooduli nr MOODULI NIMETUS Maht EKAP
1 CNC puidutootlemiskeskuse operaatori alusteadmised 6

Eesmirk: Opctusega taotletakse, et Opilane omab iilevaadet Opitavast erialast, Opingutele kehtestatud nduetest, moobli- ja puittoodete valmistamisel
kasutatavatest materjalidest ja kvaliteedinOuetest, orienteerub tootervishoiu ja todohutusnouetes ning omandab esmaabi andmise oskused

Noéuded mooduli alustamiseks: puuduvad

Opetajad:

Opiviljundid

Hindamiskriteeriumid Oppemeetodid

Omab iilevaadet puidust ja
puidupohistest materjalides,
nende mehaanilistest ja
fiitisikalistest omadustest
ning 10iketodtlemise
pOhimotetest

kirjeldab pohimaisteid maltspuit, liilipuit, sési ja sdsikiired, puidu rist-, radiaal- ja
tangentsiaalldige, puidu niiskus

toob nditeid puidu moodtmete protsentuaalse kahanemise erinevustest tangentsiaal-,
radiaal- ja pikisuunas

kirjeldab puidu fiiiisikalisi omadusi (véarvus, tekstuur, hiigroskoopsus, tihedus)
iseloomustab puidu ja puidupdhiste plaatmaterjalide mehaanilisi omadusi (tugevus,
kovadus, elastsus, plastilisus) ja nende mdju materjalile/tootele

méérab néidiste pohjal viliste tunnuste jérgi puidutoStlemises ja modblitootmises
enamkasutatavaid puiduliike (kuusk, mand, kask, tamm, saar, lepp, pdok, haab),
tunneb nende nimetusi inglise keeles

kirjeldab enamlevinud saematerjali, hoovel- ja liimpuidu sortimenti, nende
standardmodte ja kasutusala moobli- ja puittoodete valmistamisel

kirjeldab valmistamistehnoloogiast lahtuvalt puidupdhiseid plaatmaterjale ning
selgitab nende mehaanilistest omadustest lahtuvaid kasutusvdimalusi

maérab puidupohiseid plaatmaterjale (puitlaast- ja puitkiudplaate, pealistatud
plaatmaterjalid, vineer, liimpuitkilp) ja tunneb nende nimetusi inglise keeles

Suhtluspdhine loeng

Iseseisev to6 Oppematerjali ja
arvutiga

Individuaalne t66
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e sclgitab moisteid detail, toorik, todtlusvaru, baaspind, rakis, Sabloon,
16iketehnilised nurgad, ettenihke- ja 16ikekiirus

e kirjeldab Idikekiiruse ja ettenihke omavahelist seost ning selle moju
16ikekvaliteedile

Hindamismeetodid ja
hindamisiilesanded

Ulesanne nr. 1:
Naéidiste jargi puiduliikide ja puidupdhiste materjalide madramine

Ulesanne nr. 2:
Ldikereziimi parameetrite arvutamine

Valib ja kasutab modtmis-
ja kontrollimisvahendeid
(sh kaliibreid ja
etalondetaile) puidu ja
puidupdhiste materjalide
tootlemisel

e mdodab ja mirgib materjali toorikud ja detailid, kasutades vajalikke modtmis-, Suhtluspdhine loeng
markimis- ja kontrollimisvahendeid
e valib mdotmetelt ja omadustelt sobivaima materjali, ldhtudes todiilesandest Iseseisev t06 Oppematerjali ja
e kontrollib valmistatud detailide vastavust joonisele voi etalondetailile, kasutades arvutiga
modtmisvahendeid voi kaliibreid; hindab vigade voimalikke tekkepdhjusi ja
voimalusel korvaldab need Individuaalne t60
e kontrollib paigaldatavate avatdidete ja konstruktsioonis olevate avade mddtmete
vastavust

Hindamismeetodid ja
hindamisiilesanded

Ulesanne nr. 3:

Materjali valimine 1dhtudes etteantud iilesandest, hinnates materjali sobivust ja kvaliteeti moGtmis- ja
kontrollimisvahendite abil

Ulesanne nr. 4:

Etteantud toote /detaili mahu arvutus (pindala, ruumala, kaal)
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Oskab kasutada etteantud
tehnilist dokumentatsiooni
(sh erinevates graafilistes
keskkondades esitatud
joonised) tooriku voi detaili
tootlemiseks vajaliku info
leidmisel

e nimetab ja niitab joonise pohjal erialast terminoloogiat kasutades puit- ja

modblitoote pohilisi konstruktsioonielemente (detail, koost, alakoost,
ithenduselemendid)

selgitab vilja etteantud todjoonistelt (detailjoonis, koostejoonis) detailide asukoha
janende valmistamiseks vajaliku info (detaili kuju, mddtmed, materjal, jms)

ldhtudes etteantud tooiilesandest

Suhtluspdhine loeng

Iseseisev to6 Oppematerjali ja
arvutiga

Individuaalne t66

Hindamismeetodid ja
hindamisiilesanded

Ulesanne nr. 5: Moobli- ja puittoodete detailide joonistelt vajamineva info leidmine.
Ulesanne nr. 6: Tiikitabeli ja joonise jirgi materjali koguse arvutamine

Moistab ja kasutab erialast
terminoloogiat nii eesti kui
inglise keeles

e loeb ja moistab erialast kirjandust eesti kui innglise keeles
e oskab kasutada CNC tootlemiskeskuse kasutusjuhendit

Suhtluspdhine loeng

Iseseisev to0 Oppematerjali ja
arvutiga

Hindamismeetodid ja
hindamisiilesanded

Tunneb t66ohutus,
elektriohutuse ja
tuleohutuse tagamise
ndudeid erinevate
materjalide tootlemisel
CNC
puidutodtlemiskeskustes
ning oskab anda esmaabi

e tunneb dra ja kirjeldab tookeskkonna iildisi fiitisikalisi, keemilisi,

bioloogilisi, psithhosotsiaalseid ja fiisioloogilisi ohutegureid ja meetmeid

nende vihendamiseks

e tunneb dra tddonnetuse ja loetleb 1dhtuvalt seadustes sétestatust todtaja
Oigusi ja kohustusi seoses todOnnetusega

e kirjeldab tulekahju ennetamise vdimalusi ja kirjeldab enda tegevust
tulekahju puhkemisel to6keskkonnas

e oskab kasutada esmaseid tulekustutusvahendeid, arvestades
tuleohutusnoudeid puidutdookojas

e leiab iseseisvalt tootervishoiu ja todohutusealast informatsiooni
erinevatest allikatest etteantud juhtumi niitel

e demonstreerib nduetekohaselt esmaabivotete valdamist

Suhtluspdhine loeng

Rihmat66
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Hindamismeetodid ja
hindamisiilesanded

Ulesanne nr. 7: Riihmatoo
Meelespea koostamine: ,,CNC operaatori vdimalikud terviseriskid ja todohutuse nduded” — voimalikud terviseriskid,
ohutegurid, todst tingitud tervisehdirete véltimine.

Ulesanne nr. 8:
Simulatsiooni treening: kditumine tulekahjuhiire korral

Ulesanne nr. 9:
Praktiline harjutus: elustamisvotete demonstreerimine

Ulesanne nr 10:
Praktiline harjutus: sidumine, lahastamine, stabiilsesse kiilgasendisse panek

Mooduli teemad ja
alateemad

Puiduteadus
Materjalid
Kvaliteediklassid
Loiketeooria
Metroloogia
Jooniste lugemine
Esmaabi

NoabkowhE

Iseseisev t60 moodulis:
(eesmdrk, teema, vajadusel

Koostab 6pimapi.
1. Opimapp sisaldab mooduli dppetegevuse kdigus kogunenud materjale (individuaalsed t66d, erinevate teemade

hindamine) raames teostatud praktilised tunnit66d)
Mooduli hinde Moodulit kokkuvdttev hindamisviis: mitteeristav
kujunemine:
o Hindamisiilesanded | Mooduli hindamise eelduseks on hindamistilesannete positiivne sooritus.
e Hindamiskorraldus | Mooduli hinde saamiseks tuleb kaitsta Spimapp.
e Hindamisjuhend _ S
e Hindekriteeriumid Hindamiskriteeriumid:

Opimapp peab sisaldama kdiki libitud mooduli teemasid
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Opimapis sisalduvad materjalid peavad olema vormistatud korrektses emakeeles, vastavalt kirjalike toode koostamise
juhendile;
Opimapi kirjalike materjalide koostamisel tuleb kasutada infotehnoloogilisi lahendusi: kasutada teksti- ja

tabeltootlusprogramme.

Kasutatav oppekirjandus

/oppematerjal

http://www.kutsekoda.ee

www.furnitureindustry.ee

CNC tootlemiskeskuseE operator 6ppekava moodulkava ja rakenduskava
Saarman, E; Veiburi, U 2006. Puiduteadus. Tartu: Eesti Metsaselts
Materajlitootjate veebikeskkonnad
http://www.tooelu.ee/et/teemad/tookeskkonnategevus/tookeskkonna-kasiraamat
E- kursused Moodle keskkonnas

Mooduli nr.

MOODULI NIMETUS Mooduli maht EKAP

2

CAD/CAM tarkvara 5

Eesmirk: : Opilane oskab kasutada CAD/CAM programmi todkeskkonna vdimalusi CNC-keskuse juhtprogrammi loomiseks

Nouded mooduli alustamiseks: puuduvad

Opiviljundid

Hindamiskriteeriumid Oppemeetodid

Omab iilevaadet
CAD/CAM tarkvara
vOimalustest
ruumigeomeetriliste
objektidega seotud
iilesannete lahendamisel

e avab ja sulgeb nduetekohaselt tarkvaraprogrammi Alphacam
tookeskkonna ja oskab seadistada endale sobivaks selle todaknaid

e selgitab programmi rippmentiiide ja ikoonilattide olemust/eesmarki
ning ,,liigub* erinevates alameniiiides

e teab, et kidisurea jdlgimine ja lugemine on programmi kasutamise
absoluutne tingimus

Suhtluspdhine loeng

Iseseisev tO0 Oppematerjali ja arvutiga
Individuaalne t66

Arutelu

Hindamismeetodid ja
hindamisiilesanded

Praktiline t66 1. AlphaCAM keskkonnas ekraanivaate seadistamine ja malljoonisena salvestamine



http://www.kutsekoda.ee/
http://www.furnitureindustry.ee/
http://www.tooelu.ee/et/teemad/tookeskkonnategevus/tookeskkonna-kasiraamat
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Loob etteantud tehnilise
dokumentatsiooni voi
etalondetaili alusel 2D ja
3D geomeetriaid CAD-
keskkonnas

e loob programmi AlphaCAM CAD-mooduli abil erinevate detailide
kujutiste 2D geomeetriaid ja salvestab faili

e loob programmi CAD-mooduli abil 3D pinna, oskab seda muuta
vastavalt vajadusele ja salvestab faili

e impordib Alphacam programmi teisi failitiitipe (dwg, pdf, solidworks,
fotod), kontrollib nendel olevat geomeetriat/infot, vajadusel to6tleb
seda ning salvestab fail

Suhtluspdhine loeng
Iseseisev to6 Oppematerjali ja arvutiga

Individuaalne t66

Hindamismeetodid ja
hindamisiilesanded

Praktiline t66 2. Etteantud joonise jérgi 2D geomeetria joonestamine AlphaCAM keskkonnas
Praktiline t66 3. Etteantud joonise jargi 3D geomeetria, 3D pinna ja teksti loomine. Teksti projitseerimine 3D pinnale
Praktiline t66 4. Teistes programmides loodud geomeetriate importimine AlphaCAM keskkonda

Koostab CAM- keskkonnas
tootlemisprotsessi plaani,

lahtudes etteantud
geomeetriast ja lilesandest

e koostab etteantud tootilesande pohjal detaili/toote toStlemisprotsessi
plaani

e koostab plaani alusel 2D to6tlemisprotsessid (kooriv ja viimistlev
tootlus, tasku freesimine, graveerimine, puurimine ja saagimine)

e koostab plaani alusel 3D to6tlemisprotsessid (graveerimine, 3D pinna
tootlemine, 3D keha tootlemine)

Suhtluspdhine loeng
Iseseisev to0 Oppematerjali ja arvutiga

Individuaalne t66

Hindamismeetodid ja
hindamisiilesanded

Praktiline t60 5. Joonise jirgi 2D geomeetria loomine ja sellele terasuundade, to6tlemise algupunktide, to6tlemiste,

sisse/viljasditude mirkimine. Faili salvestamine.

Praktiline t66 6. Joonise jérgi 3D keha loomine ja sellele to6tluste mérkimine. Faili salvestamine

Valib tooiilesandest
ldhtuvalt postprotsessori
ning koostab todiilesande
taitmiseks vajaliku
juhtprogrammi

e valib erinevate postprotsessorite vahelt pingile sobiva
e kontrollib tootlemisprotsessi tootluste kuvamisega ja 3D
simulatsiooniga

Iseseisev to6 Oppematerjali ja arvutiga
Individuaalne t66
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Hindamismeetodid ja
hindamisiilesanded

Praktiline t66 7. Koostatud to6tlusprogrammidele postprotsessori valik ja kontroll simulatsiooni teel

Genereerib eelneva info
pohjal CNC
tootelmiskeskuse NC-koodi
ja kontrollib simulatsiooni
keskkonnas selle sobivust

e Genereerib valitud postprotsessori abil CNC té6tlemiskeskuse NC-
koodi

e kaivitab simulatsiooni keskkonnas t66programmi ja jalgib tootlemise
kéiku, pingi todprotsessist kdrvalekallete ilmnemisel katkestab
tootlemisprotsessi

Iseseisev to6 Oppematerjali ja arvutiga
Individuaalne t66

Hindamismeetodid ja
hindamisiilesanded

Praktiline t66 8. Detailide valmistamine kooli 3-teljelisel KOSY pingil

Analiiiisib enda tegevust
CAD/CAM tarkvara
kasutamisel ja hindab
arendamist vajavaid aspekte

e analiiiisib oma tegevust CAD/CAM tarkvara kaudu juhtprogrammi
loomisel

e optimaalse tulemuse saavutamiseks viib vajadusel sisse muudatused
juhtprogrammis

e kontrollib koos juhendajaga valminud detaili vastavust joonisele voi
etalondetailile, ebatdpsuste korral teeb muudatused programmis

Analiiiis

Hindamismeetodid ja

hindamisiilesanded
Mooduli teemad ja 1. AlphaCAM
alateemad

-Sissejuhatus programmi AlphaCAM
-AlphaCAM CAD moodul

-3D to6ruumi loomine

-3D pindade loomine

- Teistest programmidest failide importimine
-Geomeetria ettevalmistamine tootluseks
-Tootlemisviisid

-NC koodi genereerimine

2. NC CAD75
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-NC CAD 75 CAD moodul
-Tootlemisviisid
-Simulatsioon

Iseseisev t66 moodulis:
(eesmdrk, teema, vajadusel

Koostab dpimapi.
Opimapp sisaldab mooduli dppetegevuse kdigus kogunenud materjale (individuaalsed t66d, erinevate teemade raames

hindamine) teostatud praktilised tunnit6od)
Mooduli hinde Moodulit kokkuvottev hindamisviis: mitteeristav
kujunemine:
e Hindamisiilesanded | Mooduli hindamise eelduseks on hindamisiilesannete 1-8 positiivne sooritus.
e Hindamiskorraldus | Mooduli hinde saamiseks tuleb kaitsta Spimapp.
e Hindamisjuhend _ S
e Hindekriteeriumid Hindamiskriteeriumid:

Opimapp peab sisaldama kdiki libitud mooduli teemasid;

Opimapis sisalduvad materjalid peavad olema vormistatud korrektses emakeeles, vastavalt kirjalike to6de koostamise
juhendile;

Opimapi kirjalike materjalide koostamisel tuleb kasutada infotehnoloogilisi lahendusi: kasutada teksti- ja
tabeltodtlusprogramme.

Kasutatav oppekirjandus

Opetaja enda kogutud ja koostatud dppematerjalid
Tarkvaraprogramm AlphaCAM ja sellega koostatud oppefailid

/oppematerjal i _ .
Peeter Samblik CAD/CAM/CNC- Tehnoloogiakursus 2006 EST-Scalar OU, Tallinn 2006
3 teljelise CNC pingi KOSY kasutusjuhendLeo Tiirn, 2006, AutoCAD- kdsiraamat, Tallinn, 608 1k
Mooduli nr. MOODULI NIMETUS Mooduli maht EKAP
3 Puidu ja puidupohiste materjalide 10iketootlemine CNC 10

puidutootlemiskeskustel
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Eesmirk: Opetusega taotletakse, et dpilane omandab materjalide 16iketo6tlemise oskuse CNC tootlemiskeskusel, jargides tookeskkonnandudeid ja

ohutuid to6votteid.

Nouded mooduli alustamiseks: on ldbitud moodul 1 ja 2

Opetajad
Opiviljundid Hindamiskriteeriumid Oppemeetodid
Tunneb CNC e Eristab horisontaalseid ja vertikaalseid toopinke ja kirjeldab nende Interaktiivne loeng

puidutdotlemiskeskuse ehitust
ja tehnilisi voimalusi
erinevate toooperatsioonide
teostamiseks

erinevusl
e Kirjeldab/vordleb todtlemiskeskuste erinevusi tootelgede arvust 1dhtuvalt
e Moistab CNC tehnoloogias kasutatavate pdhikoordinaatide ja
poordtelgede pdhimotteid
e Eristab tootlemiskeskused toomehhanismi juhtimistiitibist ldhtuvalt

Suhtluspohine loeng
Iseseisev to0 Oppematerjali ja arvutiga

Individuaalne t66

Hindamismeetodid ja
hindamisiilesanded

Test:
CNC puidutodtlemiskeskuse ehitus

valmistab ette nduetekohase
tookoha, kdivitab ja seadistab
CNC puidutodtlemiskeskuse
vastavalt etteantud
toolilesandele

e Korraldab nduetekohaselt oma tookoha vastavalt todiilesandele

e Kiivitab ja seiskab CNC tootlemiskeskuse vastavalt tootja
kasutusjuhendile

e Valib tooriku kinnitusviisi to6lauale ja kontrollib juhendamisel selle
ohutust

e Kontrollib ldikeriistade olemasolu (vajadusel magasinis) ja seisukorda
toOprogrammist ldhtuvalt

e Tunneb ettevalmistavaid- (G-koodid) ja abifunktsioone (M-koodid) ja
kasutab neid CNC to6tlemiskeskuse juhtimiseks

Prkatiline t66

Arutelu
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Hindamismeetodid ja
hindamisiilesanded

Praktiline t606 1:
Vastavalt ldhteiilesandele 16ikeinstrumendi valimine ja kinnitamine Kinnitusorganisse

tootleb tehnoloogilises
dokumentatsioonis etteantud
nduete kohaselt puitu ja
puidupohiseid materjale
kasutades asjakohaseid
abivahendeid

e Sisestab etteantud tootlemisprogrammi tootlemiskeskuse juhtarvutisse ja | Prkatiline t66
muudab selle aktiivseks

e Valib td6joonistel ja tehnoloogiakaardil oleva teabe pohjal vilja Arutelu
sobivaima tooriku todiilesande tditmiseks
e Maiirab toorikule nullpunkti vastavalt koostatud tooprogrammile Analiiiis

e Esmakordsel tooprogrammi kdivitamisel kontrollib tédorgani kiirlitkumist
ja etteandega liikumist, vajadusel muudab vastavaid parameetreid

e Kaorrigeerib vajadusel juhtprogrammi lihtsamaid parameetreid (spindli
poorded, ettenihke kiirus, 16ikesiigavus, tooriista iimbernimetamine,
kommentaaride lisamine)

e Valmistab detailid to6tlemisprogrammist ldhtuvalt

Hindamismeetodid ja
hindamisiilesanded

Praktiline t60 2:
Etteantud toorikutest sobivaima valimine ja valiku pdhjendamine

Praktiline t606. 3:
Tooriku kinnitamine to6tlemiskeskuses ja selle ohutuse kontrollimine

hindab valmistatud toodangu
vastavust tootilesandes antud
kvaliteedinduetele, kasutades
kaliibreid ja etalondetaile

e Tunneb detailide kontrollmodtmisteks vajaminevaid mddtevahendeid Praktiline t66
e Teostab valmistatud detailidel mdotmised, arvestades joonisel esitatud
tolerantse Arutelu

e Hindab valmistatud detailide vastavust tooiilesandele kasutades mo6tmisi,
kaliibreid ja etalondetaile
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Hindamismeetodid ja Praktiline t60 4:

hindamisiilesanded Toodeldud detaili mddtude kontrollimine ja ebatépsuste tekkepdhjuste analiiiis

jélgib tootlemisprotsessi e Jilgib tootlemiskeskuse t60d ja reageerib juhtprogrammi teadetele, vajadusel Praktiline t66
kulgu ning tegutseb vigade katkestab t60

ilmnemisel vastavalt etteantud | ® Eristab juhtprogrammi teateid: teated ja veateated (alarmid), leiab veakirjelduse | Arutelu
juhistele kasutusjuhendist

e Oskab salvestada kooli CNC to6tlemiskeskuse juhttarkvara veateated ja
salvestab need vastavasse kataloogi

e Analiilisib juhtprogrammi teateid ja vdimalusel likvideerib nende pohjuse(d)
kasutusjuhendist ldhtuvalt, vajadusel teavitab juhendajat

Hindamismeetodid ja Praktiline t60 5:

hindamisiilesanded Simulatsiooni korras tekitatud probleemi lahendamine

korrastab ja hooldab CNC e Korrastab ja puhastab CNC to6tlemiskeskuse peale operatsioonide sooritamist | Praktiline t66
puidutdotlemiskeskust ning todtsooni peale t60 10petamist vastavalt kehtestatud korrale ja

vastavalt tootjapoolsele kasutusjuhendile Arutelu

kasutusjuhendile e Hooldab CNC puidutodtlemiskeskust vastavalt tootjapoolsele kasutusjuhendile

Hindamismeetodid ja Praktiline t60 6:

hindamisiilesanded CNC tootlemiskeskuse hooldusjuhendit ja ohutusjuhendit jargides detailide to6tlemine kooli 3 teljelisel KOSY CNC

tootlemiskeskusel ja 5 teljelisel Morbidelli Author X5 to6tlemiskeskusel
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t6otab eesmdrgipdraselt ja e Kasutab to6tsooni eesmirgipiraselt, jargides todohutuse ja keskkonnahoiu | Praktiline t60
vastutustundlikult, jargides ndudeid

téotervishoiu, tdGohutuse ja e Kasutab materjale ja téovahendeid eesmérgipéraselt, heaperemehelikult ja | Arutelu
keskkonnahoiu noudeid saastlikult

Hindamismeetodid ja Praktiline t66 7. Simulatsiooni korras tekitatud probleemi lahendamine

hindamisiilesanded

analiiiisib koos juhendajaga e Analiiiisib enda toimetulekut erinevate todtilesannete tiitmisel hinnates Analiiiis
enda toimetulekut erinevate juhendaja abiga arendamist vajavaid aspekte

tooiilesannetega puidu ja e Koostab kokkuvotte analiiiisi tulemustest ja vormistab selle korrektses eesti

puidupdhiste materjalide keeles kasutades infotehnoloogiavahendeid

tootlemisel CNC
puidutddtlemiskeskuses

Hindamismeetodid ja Analiiiis: Tootamine CNC tootlemiskeskusega kooli Oppetdokojas ja tulemustest analiiiisi tegemine
hindamisiilesanded

Mooduli teemad ja 1. CNC tehnoloogia
alateemad 2. Loiketeooria
3. Loikeinstrumendid
4. Tooohutus

Iseseisev t66 moodulis: Koostab dpimapi
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(eesmdrk, teema, vajadusel
hindamine)

Opimapp sisaldab mooduli dppetegevuse kiigus kogunenud materjale (individuaalsed t66d, erinevate teemade raames
teostatud praktilised tunnitdod)

Mooduli hinde kujunemine:

o Hindamisiilesanded
Hindamiskorraldus
Hindamisjuhend
Hindekriteeriumid

Moodulit kokkuvottev hindamisviis: mitteeristav

Mooduli hindamise eelduseks on testi, analiilisi ja praktiliste toode 1-7 positiivne sooritus.

Mooduli hinde saamiseks tuleb kaitsta dpimapp.

Hindamiskriteeriumid:

Opimapp peab sisaldama k&iki libitud mooduli teemasid;

Opimapis sisalduvad materjalid peavad olema vormistatud korrektses emakeeles, vastavalt kirjalike tédde koostamise
juhendile;

Opimapi kirjalike materjalide koostamisel tuleb kasutada infotehnoloogilisi lahendusi: kasutada teksti- ja
tabeltodtlusprogramme.

Kasutatav oppekirjandus

Opetaja enda kogutud ja koostatud dppematerjalid
5 teljelise CNC tootlemiskeskuse Morbidelli Author X5 kasutus- ja hooldusjuhend.

/doppematerjal a e )
3 teljelise CNC pingi KOSY kasutusjuhend
Elektrooniline dppematerjal: tookeskkonna késiraamat kutsedppeasutustele:
http://www.tooelu.ee/et/teemad/tookeskkonna_korraldus/tookeskkonna-kasiraamat
Maoduli nr MOODULI NIMETUS Mooduli maht EKAP
4 Praktika 9

Eesmiirk: Praktikal mooblitoostuse voi puidutddtlemise ettevotetes taotletakse, et Oppija kinnistab ja arendab jirjekindlalt kogenud tootaja
juhendamisel dppekeskkonnas omandatud kutsealaseid teadmisi, oskusi ja hoiakuid.

Nouded mooduli alustamiseks: Lébitud moodulid Sissejuhatus dpingutesse, Tehnilise joonestamise alused ja Materjalide 16iketdodtlemine CNC

tootlemiskeskustel.

Ained ja Opetajad:

Opiviljundid

Hindamiskriteeriumid Oppemeetodid
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kasutab tooiilesannete
taitmisel eelnevalt
omandatud
valdkonnaspetsiifilisi
teadmisi ja oskusi

Koostab CAM keskkonnas vajamineva juhtprogrammi

Kaivitab ja seadistab ettevotte CNC puidutodtlemiskeskuse vastavalt todiilesandele
Too6tleb puitu ja puidupdhiseid materjale kasutades asjakohaseid abivahendeid
Hindab valmistatud detailide vastavust tdoiilesandes antud kvaliteedinduetele
Korrastab ja hooldab CNC puidutodtlemiskeskkust

Iseseisev t00

Hindamismeetodid

ja

hindamisiilesanded

kavandab valmistab kogenud t66taja juhendamisel ette oma to6koha ning enne td66 alustamist
tooiilesandest valib ja valmistab ette vajalikud materjalid ja toovahendid

lahtudes oma
tegevuse ja korraldab

kasutab t66tsooni eesmirgiparaselt ja hoiab selle korras, jargib td6vahendite ja muude
seadmete kasutamisel etteantud juhendeid sh ohutusjuhendeid

nduetekohaselt jargib praktikaettevotte tookorraldust arvestades tookorraldus- ja sisekorraeeskirjades
tookoha sdtestatut

Hindamismeetodid

ja

hindamisiilesanded
tab t00ks ette CNC seadistab CNC tehnoloogial pohineva to6tlemispingi ldhtudes tddiilesandes etteantud
puidutdotlemiskeskus juhistest

e ja tootleb tehnilises
dokumentatsioonis
esitatud nduete
kohaselt puitu voi
puidupohiseid
materjale, jargides

kontrollib 16ikeriistade seisukorda ja vastavust tddoperatsioonile

ettevalmistatud tooprogrammi pohjal to6tleb toorikuid/detaile rakendades
ergonoomilisi ja ohutuid t66votteid

hindab tooriku /detaili vastavust todiilesandes antud kvaliteedinduetele, puuduste
ilmnemisel informeerib koheselt juhendajat
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tootamisel ettevottes | @ hindab juhendamisel valminud toodete kvaliteedi vastavust kehtestatud nduetele,
véljakujunenud selgitab vélja vdoimalike vigade tekkimise pdhjused ja voimalusel likvideerib need
tooriitmi; e kasutab toGtsooni eesmargipdraselt ja hoiab selle korras, jargib toovahendite ja muude
seadmete kasutamisel etteantud juhendeid
Hindamismeetodid
ja
hindamisiilesanded
tajub oma tegevust e vastutab meeskonnalitkmena té6de kvaliteedi ja tulemuslikkuse eest
osana tootmisest kui e kirjeldab praktikaaruandes oma todiilesandeid ja rolli organisatsioonis
tervikust ning
moistab enda rolli ja
vastutust selles
Hindamismeetodid
ja
hindamisiilesanded
Ib suhtlemis- ja e arendab to6tamisel meeskonna litkkmena isikuomadusi nagu hoolikus, piisivus ja
koostoovalmidust; vastutustunne
tootab ennast ja e suhtleb kaastootajatega vastastikust lugupidamist iilesnditaval viisil
keskkonda sdistvalt, e jirgib tookoha ettevalmistamisel, to0 kestel ja tookoha korrastamisel rangelt
kasutades tootervishoiu- ja todohutusndudeid ning arvestab inimeste ja keskkonnaga enda
asjakohaseid timber
isikukaitsevahendeid; | e kasutab to6tsooni eesméargipéraselt ja hoiab selle korras, jargib toovahendite ja
muude seadmete kasutamisel etteantud juhendeid sh ohutusjuhendeid
e kditleb jadtmeid vastavalt kehtestatud korrale
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Hindamismeetodid
ja
hindamisiilesanded

analiiiisib enda
tegevust ja toos ette
tulnud probleeme
ning suudab
konstruktiivsest
kriitikast teha
jareldusi ja Oppida.

e analiiiisib enda toimetulekut erinevate todtlilesannetega, enda tugevusi ja ndrkusi ning
hindab arendamist vajavaid aspekte

e tdidab iga toOpdeva lopus aruande fikseerides liihidalt mida tegi (t66iilesanded) ja
mida sellest Oppis, vormistab aruande etteantud vormis korrektses eesti keeles
kasutades IT-vahendeid

e kasutab td0s ja praktikal sooritatut kirjeldades korrektset erialast terminoloogiat

Hindamismeetodid
ja
hindamisiilesanded

Mooduli teemad ja
alateemad

Praktikale minek
Praktiline to0 ettevottes
Praktika kaitsmine

Iseseisev to0
moodulis:

(eesmdrk, teema,
vajadusel hindamine)

Iseseisva t60 koostamise tulemusena dpilane oskab hinnata oma tegevusi tookeskkonnas.
1. Koostab praktika aruande.
2. Koostab praktikapdeviku

Mooduli hinde
kujunemine:
Hindamisiilesanded
Hindamiskorraldus
Hindamisjuhend

Moodulit kokkuvdttev hindamisviis: mitteeristav
Moodul loetakse arvestatuks, kui dpilane esitab kdik ndutud praktikadokumendid, koostab iseseisvalt juhendmaterjali pdhjal
praktikaaruande ja osaleb praktika kaitsmise seminaril.
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Hindekriteeriumid

Kasutatav
oppekirjandus
/oppematerjal

www.vkhk.ee
Praktikakorralduse eeskiri



http://www.vkhk.ee/

